MELUTEC -

Metrology GmbH

ArtikelInummer

D100-0025

D100-0100

D100-0300

D100-0500

D100-1000

D105-0025

D105-0100

D105-0200

D106-0025

D106-0125

D107-0025

Myfactory_Artikelliste Artikelliste sortiert nach Artikelnummer,
Kalibrierverfahren und Messunsicherheiten

Artikelbezeichnung

DAKkS Kalibrierung
Blgelmessschraube 0-25 mm

DAkkS Kalibrierung
Blgelmessschraube 25-100 mm

DAkkS Kalibrierung
Blgelmessschraube 100-300 mm

DAkkS Kalibrierung
Blgelmessschraube 300-500 mm

DAKKS Kalibrierung
Blgelmessschraube > 500 mm bis
1000 mm

DAKKS Kalibrierung Bugelmessschr.
m. Uhr bis 25 mm

DAkkS Kalibrierung Blgelmessschr.
m. Uhr 25-100mm

DAkkS Kalibrierung Blgelmessschr.
m. Uhr 100-200mm

DAKKS Kalibrierung Bligelmessschr.
m. prismatischem Messamboss bis
25 mm

DAKKS Kalibrierung Bligelmessschr.
m. prismatischem Messamboss > 25
mm bis 125 mm

DAkkS Kalibrierung Blgelmessschr.
m. Messspitzen bis 25 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.1:2001

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.1:2001

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.1:2001

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.1:2001

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.1:2001
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.3:2002

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.3:2002

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.3:2002

Messverfahren: 2-KA-BPA-
0100:2018-11

Messverfahren: 2-KA-BPA-
0100:2018-11

Messverfahren: 2-KA-MSS-
0200:2017-03

Myfactory_Artikelliste
Version: 2

Erweiterte Messunsicherheit

U=3um + 10:-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=3um+ 10-10-6 -1 (I =
gemessene Lange)

U=3um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=5um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=8um+ 10-10-6 -1 (I =
gemessene Lange)

U=3um+ 10-10-6 -1 (I =
gemessene Lange)

U=3um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=3um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=3um+10-10-6 -1 (I =

gemessene Lange)

U=3um+ 10:-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=3um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)



Artikelnummer Artikelbezeichnung Messverfahren Erweiterte Messunsicherheit

D107-0100 DAkkS Kalibrierung Blgelmessschr. | Messverfahren: 2-KA-MSS- U=3um+10-10-6 -1 (I =
m. Messspitzen > 25 mm bis 100 0200:2017-03 gemessene Lange)
mm
D107-0200 DAKKS Kalibrierung Biigelmessschr. | Messverfahren: 2-KA-MSS- U=3um+10-10-6-1(l =
m. Messspitzen > 100 mm bis 200 1 0200:2017-03 gemessene Lange)
mm
D110-0000 DAKKS Kalibrierung Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 U =7 pum + 10 10-6 -1 (I =
Dickenmessgerat bis 200 mm Blatt 12.1:2005 gemessene Lange)
D115-0025 DAKKS Kalibrierung Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 (U =3 um + 10 10-6 -1 (l =
Einbaumessschraube 0-25 mm Blatt 10.4:2010 gemessene Lange)
D115-0050 DAKKS Kalibrierung Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 (U =3 um + 10 - 10-6 -1 (I =
Einbaumessschraube 0-50 mm Blatt 10.4:2010 gemessene Lange)
D120-0003 DAKKS Kalibrierung Feinzeiger bis 3 | Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 (U = 0,6 um
mm Blatt 11.2:2002
D125-0001 DAKkkS Kalibrierung Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 U = 0,8 um
Fihlhebelmessgerat, bis 1 mm Blatt 11.3:2002
D125-0003 DAkkS Kalibrierung Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 U = 0,8 um
Fihlhebelmessgerat > 1 mm bis Blatt 11.3:2002
3,00 mm
D130-0025 DAKKS Kalibrierung Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 U =3 um + 10 10-6 -1 (l =
Gewindemessschraube bis 25 mm Blatt 10.2:2010 gemessene Lange)
D130-0100 DAKKS Kalibrierung Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 U =3 um + 10-10-6 -1 (I =
Gewindemessschraube bis 25-100 Blatt 10.2:2010 gemessene Lange)
mm
D130-0200 DAKKS Kalibrierung Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 (U =3 um + 10 10-6-1(l =
Gewindemessschraube bis 100-200 |Blatt 10.2:2010 gemessene Lange)
mm
D135-0300 DAkkS Kalibrierung Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 U =30um + 30 10-6 -1 (l =

Hoéhenmessschieber 0- 300 mm

Blatt 9.3:2006

gemessene Lange)



ArtikelInummer

D135-0600

D135-1000

D135-2000

D140-0300

D140-0600

D140-1000

D140-GP

D145-0025

D145-0100

D145-0250

D150-0200

D150-0500

D151-0100

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
Hohenmessschieber 0- 600 mm

DAKKS Kalibrierung
Hohenmessschieber 0- 1000 mm

DAkkS Kalibrierung
Hoéhenmessschieber 0- 2000 mm

DAkkS Kalibrierung Hohenmessgerat
0- 300 mm

DAkkS Kalibrierung Hohenmessgerat
0- 600 mm

DAKKS Kalibrierung Hohenmessgerat
0- 1000 mm

Zusatzoption Geradheit +
Rechtwinkeligkeit

DAKKS Kalibrierung Innenmessschr.
3-L. > 3 mm bis 25 mm

DAkkS Kalibrierung Innenmessschr.
3-L. 25 bis 100mm

DAkkS Kalibrierung Innenmessschr.
3-L.100-250mm

DAKKS Kalibrierung
Innenmessschr.2-P. 25-200 mm

DAkkS Kalibrierung
Innenmessschr.2-P. > 200 mm bis
500 mm

DAkkS Kalibrierung
Innenmessschr.2-L. > 5 mm bis 100
mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 16.1:2009

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 16.1:2009

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 16.1:2009

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 16.1:2009

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.8:2002

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.8:2002

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.8:2002

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.7:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.7:2017

Messverfahren: 2-KA-I2L-
0200:2014-07

Erweiterte Messunsicherheit

U=30pm+30-10-6-1( =

gemessene Lange)

U=30um +30-10-6-1(l =

gemessene Lange)

U=80pum+30-10-6-1(l =

gemessene Lange)

U=1,7pm+1,5-10-6 - 1 (I

gemessene Lange)

U=1,7pm+1,5-10-6 -1 (I

gemessene Lange)

U=1,7pum + 1,5-10-6 - | (I

gemessene Lange)

U=25um+1-10-6-1z(l =

Fihrungslange)

U=3pum + 10 - 10-6 -

gemessene Lange)

U=3pum + 10 - 10-6 -

gemessene Lange)

U=3pum + 10 - 10-6 -

gemessene Lange)

U=3um+ 10 - 10-6 -

gemessene Lange)

U=3pum+ 10 10-6 -

gemessene Lange)

U=3pum + 10 - 10-6 -

gemessene Lange)

(I =

(I =

I (I =

I (I =

(I =

(I =



ArtikelInummer

D151-0250

D155-0100

D155-0200

D156-0100

D156-0200

D156-0500

D160-0200

D160-0300

D160-0600

D160-0750

D160-1000

D160-2000

D162-0200

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung
Innenmessschr.2-L. > 100 mm bis
250 mm

DAKkS Kalibrierung
Innenschnelltaster bis 2-100 mm

DAkkS Kalibrierung
Innenschnelltaster bis 200 mm

DAkkS Kalibrierung
AuBenschnelltaster bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung
AuBenschnelltaster bis 200 mm

DAKKS Kalibrierung
AuBenschnelltaster bis 500 mm

DAKKS Kalibrierung MeBschieber 0-
200 mm

DAkkS Kalibrierung MeBschieber 0-
300 mm

DAkkS Kalibrierung MeBschieber 0-
600 mm

DAKKS Kalibrierung MeBschieber 0-
750 mm

DAKKS Kalibrierung MeBschieber 0-
1000mm

DAKKS Kalibrierung MeBschieber 0-
2000mm

DAkkS Kalibrierung
TiefenmeBschieber 0-200 mm

Messverfahren

Messverfahren: 2-KA-I2L-
0200:2014-07

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 13.1:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 13.1:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 12.1:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 12.1:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 12.1:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.2:2006

Erweiterte Messunsicherheit

U=3pum + 10-10-6:-1(l =
gemessene Lange)

U=7um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=7um+ 10-10-6 -1 (l =
gemessene Lange)

U=7um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=7um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=7um+10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=30um +30-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=30um+30-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um+30-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50pum +30-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um +30-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=80um+30-10-6:1(l =
gemessene Lange)

U=30um+30-10-6-1(l =
gemessene Lange)



ArtikelInummer

D162-0300

D162-0600

D162-0750

D162-1000

D165-0003

D165-1-1

D165-1-2

D165-1-3

D165-1-4

D165-1-5

D165-1-6

D165-1-7

D165-2-1

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
TiefenmeBschieber 0-300 mm

DAKKS Kalibrierung
TiefenmeBschieber 0-600 mm

DAkkS Kalibrierung
TiefenmeBschieber 0-750 mm

DAkkS Kalibrierung
TiefenmeBschieber 0-1000mm

DAkkS Kalibrierung induktiver
Messtaster

DAKKS Kalibrierung Anzeigegerat 1
Eingang - 1 Messbereich

DAKKS Kalibrierung Anzeigegerat 1
Eingang - 2 Messbereiche

DAKKS Kalibrierung Anzeigegerét 1
Eingang - 3 Messbereiche

DAkkS Kalibrierung Anzeigegerat 1
Eingang - 4 Messbereiche

DAkkS Kalibrierung Anzeigegerat 1
Eingang - 5 Messbereiche

DAKKS Kalibrierung Anzeigegerat 1
Eingang - 6 Messbereiche

DAKKS Kalibrierung Anzeigegerat 1
Eingang - 7 Messbereiche

DAkkS Kalibrierung Anzeigegerat 2
Eingénge - 1 Messbereich

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.2:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.2:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.2:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 9.2:2006

Messverfahren: 2-KA-LMT-
0100:2015-05

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Erweiterte Messunsicherheit

U=30um +30-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um +30-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um+30-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um+30-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=0,6pum
U=0,6um
U=0,6 um
U=20,6 um
U=0,6pum
U=0,6um
U=0,6 um
U=20,6 um
U=0,6pum



ArtikelInummer

D165-2-2

D165-2-3

D165-2-4

D165-2-5

D165-2-6

D165-2-7

D166-0003

D166-0010

D166-0030

D166-0050

D166-0100

D175-0010

D175-0010D

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Anzeigegerat 2
Eingénge - 2 Messbereiche

DAKKS Kalibrierung Anzeigegerat 2
Eingang - 3 Messbereiche

DAKKS Kalibrierung Anzeigegerat 2
Eingang - 4 Messbereiche

DAkkS Kalibrierung Anzeigegerat 2
Eingdng - 5 Messbereiche

DAkkS Kalibrierung Anzeigegerat 2
Eingdng - 6 Messbereiche

DAKKS Kalibrierung Anzeigegerat 2
Eingéng - 7 Messbereiche

DAKKS Kalibrierung elektr.
Langwegtaster bis 3 mm

DAkkS Kalibrierung elektr.
Langwegtaster bis 10 mm

DAkkS Kalibrierung elektr.
Langwegtaster bis 30 mm

DAkkS Kalibrierung elektr.
Langwegtaster bis 50 mm

DAKKS Kalibrierung elektr.
Langwegtaster bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung Messuhren 0-10
mm anlaog

DAkkS Kalibrierung Messuhren 0-10
mm digital

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 14.1:2010

Messverfahren: 2-KA-LMT-
0100:2015-05

Messverfahren: 2-KA-LMT-
0100:2015-05

Messverfahren: 2-KA-LMT-
0100:2015-05

Messverfahren: 2-KA-LMT-
0100:2015-05

Messverfahren: 2-KA-LMT-
0100:2015-05

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ/DKD
2618 Blatt 11.1:2021

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ/DKD
2618 Blatt 11.4:2020

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,6um
U=0,6 um
U=0,6 um
U=0,6pum
U=0,6pum
U=0,6um
U=0,6 um

U=1,1pm+5-10-6-1(l =

gemessene Lange)

U=1,1pm+5-10-6-1( =

gemessene Lange)

U=1,1pm+5-10-6-1( =

gemessene Lange)

U=1,1um+5-10-6 -1 (I =

gemessene Lange)

U=2um+ 10-10-6 -1 (I =
gemessene Lange)

U=1um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)



ArtikelInummer

D175-0030

D175-0030D

D175-0050

D175-0050D

D175-0100

D175-0100D

D176-0000

D177-0000

D180-0100

D180-0200

D185-0100

D185-0200

D185-0500

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Messuhren 0-
30,4 mm analog

DAKKS Kalibrierung Messuhren 0-
30,4 mm digital

DAkkS Kalibrierung Messuhren 0-
50,8 mm analog

DAkkS Kalibrierung Messuhren 0-
50,8 mm digital

DAkkS Kalibrierung Messuhren 0-
100 mm analog

DAKKS Kalibrierung Messuhren 0-
100 mm digital

DAKKS Kalibrierung Diacator

DAKKS Kalibrierung Diatest IKT
Kantentaster

DAkkS Kalibrierung
Feinzeigerrachenlehre bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung
Feinzeigerrachenlehre > 100 mm bis
200 mm

DAKkS Kalibrierung
Tiefenmessschraube bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung
Tiefenmessschraube 100-200 mm

DAkkS Kalibrierung
Tiefenmessschraube 200-500 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ/DKD
2618 Blatt 11.1:2021

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ/DKD
2618 Blatt 11.4:2020

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ/DKD
2618 Blatt 11.1:2021

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ/DKD
2618 Blatt 11.4:2020

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ/DKD
2618 Blatt 11.1:2021

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ/DKD
2618 Blatt 11.4:2020

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ/DKD
2618 Blatt 11.1:2021

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ/DKD
2618 Blatt 11.1:2021

Messverfahren: 2-KA-FRL-
0200:2017-04

Messverfahren: 2-KA-FRL-
0200:2017-04

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.5:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.5:2010

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.5:2010

Erweiterte Messunsicherheit

U=2pum + 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=1um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=2um+ 10-10-6 -1 (I =
gemessene Lange)

U=1um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=2um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=1pm + 10-10-6:-1(l =
gemessene Lange)

U=2um + 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=2um+ 10-10-6 -1 (I =
gemessene Lange)

U=05um+2-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=05um+2-10-6-1( =
gemessene Lange)

U=3um+ 10:-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=3um+ 10-10-6 -1 (I =
gemessene Lange)

U=3um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)



ArtikelInummer

D193-0500

D193-1000

D193-2000

D193-3000

D194-0003

D194-0005

D194-0008

D194-0010

D194-0020

D194-0030

D194-0050

D194-0100

D195-0000

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung MaBstab bis 500
mm Preis je Skala

DAKKS Kalibrierung MaB3stab > 500
mm bis 1000 mm Preis je Skala

DAKKS Kalibrierung MaBstab > 1000
mm bis 2000 mm Preis je Skala

DAkkS Kalibrierung MaBstab > 2000
mm bis 3000 mm - Preis je Skala

DAkkS Kalibrierung RollbandmaB 3
m

DAKKS Kalibrierung RollbandmaB 5
m

DAKKS Kalibrierung Rollbandmal 8
m

DAKKS Kalibrierung RollbandmafB 10
m

DAkkS Kalibrierung RollbandmaB 20
m

DAkkS Kalibrierung Rollbandmaf 30
m

DAKKS Kalibrierung RollbandmaB 50
m

DAKKS Kalibrierung RollbandmaRB
100 m

DAkkS Kalibrierung Gradmesser

Messverfahren

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

Messverfahren:

360:2021-11

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

OIML R 35-1:

2-KA-WMG-

2007

2007

2007

2007

2007

2007

2007

2007

2007

2007

2007

2007

Erweiterte Messunsicherheit

U=50um +20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um+20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um+20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um+20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um+20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um +20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um + 20-10-6 -1 (l =
gemessene Lange)

U=50um+20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um+20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um +20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um+20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=50um+20-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U = 30



Artikelnummer Artikelbezeichnung Messverfahren Erweiterte Messunsicherheit

D196-0000 DAkkS Kalibrierung elektronischer Messverfahren: 2-KA-WMG- U = 30
Gradmesser 0360:2021-11

D200-0000 DAKKS Kalibrierung Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 1'
Universalwinkelmesser 0° bis 360° | Blatt 7.2:2008

D200-L Zusatzliches Lineal zu DAKKS Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Kalibrierung Universalwinkelmesser | Blatt 7.2:2008
0° bis 360°

D201-00005 DAkkS Kalibrierung Messverfahren: 2-KA-NMG- 1,7p/m
Neigungsmessgerat Horizontal - 0500:2021-11
Auflésung bis 0.005 mm/m

D201-0001 DAkkS Kalibrierung Messverfahren: 2-KA-NMG- 1,7p/m
Neigungsmessgerat Horizontal - 0500:2021-11
Auflésung bis 0.01 mm/m

D201-0002 DAKKS Kalibrierung Messverfahren: 2-KA-NMG- 1,7u/m
Neigungsmessgerat Horizontal - 0500:2021-11
Auflésung bis 0.02 mm/m

D201-0005 DAkkS Kalibrierung Messverfahren: 2-KA-NMG- 1,7p/m
Neigungsmessgerat Horizontal - 0500:2021-11
Auflésung 0.02 mm bis 0.05mm/m

D201-0010 DAkkS Kalibrierung Messverfahren: 2-KA-NMG- 1,7p/m
Neigungsmessgerat Horizontal - 0500:2021-11
Auflésung 0.05 - 0.1 mm/m

D201-0040 DAkkS Kalibrierung Messverfahren: 2-KA-NMG- 1,7p/m
Neigungsmessgerat Horizontal - 0500:2021-11
Auflésung 0.1 - 0.4 mm/m

D201-1000 DAKkS Kalibrierung Messverfahren: 2-KA-NMG- 1,7u/m

Neigungsmessgerat (Sonder)/m

0500:2021-11

D204-0003BMD DAkkS Kalibrierung
Bohrungsmessdorne mit 2-Punkt

Beriihrung bis @ 100 mm

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618 U = 0,8 um
Blatt 13.2:2005



ArtikelInummer

D204-0003D

D204-0003SPD

D204-0003SUB

D205-0005S O1

D205-0005S 02

D205-0008S O1

D205-0008S 02

D205-0010S O1

D205-0010S 02

D205-0013S 02

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung
Bohrungsmessdorne mit 2-Punkt
Berihrung Me

DAKKS Kalibrierung Spreizdorne mit
2-Punkt Bertihrung @ 1.75 mm bis @
25 mm

DAkkS Kalibrierung Subito
Innenmessgerat mit 2-Punkt
Beriihrung bis @ 300 mm

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz fir
BlgelmeBschrauben 5tlg.

DAKKS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz fir
BlgelmeBschrauben 5tlg. Bestehend
aus den NennmaBen 5,1 /

DAKkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz fur
BlgelmeBschrauben 8tlg.

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz fiir
BlgelmeBschrauben 8tlg.

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 10tlg.

DAKKS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz fir
BlgelmeBschrauben 10tlg.
Bestehend aus den NennmaBen 2,5

DAKkS Kalibrierung
ParallelendmafBsatz 13tlg.

Messverfahren

doppelter Messbereich

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 13.2:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 13.2:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,8pum
U=20,8pum
U=20,8um

U=0,08um + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I
Lange des MafBes)

U=0,1pm + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (| =
Lange des MaBes)

U=0,08pum + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ (I
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0e 10E-6 ¢ (I =
Lénge des MaBes)

U=0,08um + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I
Lange des MafBes)

U=0,1pm + 1,0 ¢ 10E-6 | (| =
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0e 10E-6¢ | (I =
Lange des MaBes)



ArtikelInummer

D205-0013S O3

D205-0032S 02

D205-0032S O3

D205-0033S 02

D205-0033S O3

D205-0034S 02

D205-0038S 02

D205-0046S 02

D205-0046S O3

D205-0047S 02

D205-0047S O3

D205-0053S 02

D205-0053S O3

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 13tlg.

DAKKS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 32tlg.

DAkkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 32tlg.

DAkkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 33tlig.

DAkkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 33tlg.

DAKkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 34tlg.

DAKkS Kalibrierung

ParallelendmafBsatz 38tlg.

DAkkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 46tlg.

DAkkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 46tlg.

DAkkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 47tlg.

DAKkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 47tlg.

DAkkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 53tlg.

DAkkS Kalibrierung

ParallelendmaBsatz 53tlig.

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,13pum + 1,0 ¢ 10E-6 o | (I
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0 10E-6¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,13pum + 1,0 ¢ 10E-6 o | (I
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0e 10E-6 ¢ (I =
Lange des MafBes)

U=0,13um + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I
Lange des MafBes)

U=0,1um+ 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,1um+ 1,0e 10E-6 ¢l (I =
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0e 10E-6 ¢ (I =
Lénge des MaBes)

U=0,13um + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I
Lange des MafBes)

U=0,1pm+ 1,0 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,13pum + 1,0 e 10E-6 ¢ | (I
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,13um + 1,0 e 10E-6 ¢ | (I
Lange des MafBes)



ArtikelInummer

D205-0076S 02

D205-0079S 02

D205-0079S O3

D205-0087S 02

D205-0087S O3

D205-0088S 02

D205-0088S 03

D205-0090S 02

D205-0090S O3

D205-0100E 02

D205-0100E O3

D205-0100E OAH

D205-0100E OAK

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 76tlg.

DAKKS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 79tlg.

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 79tlg.

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 87tlg.

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 87tlg.

DAKkS Kalibrierung
ParallelendmafBsatz 88tlg.

DAKkS Kalibrierung
ParallelendmafBsatz 88tlg.

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 90tlg.

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 90tlg.

DAkkS Kalibrierung Parallelendmaf
0,5 bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Parallelendmaf
0,5 bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Parallelendmaf
aus Wolframkarbit NennmaB 0,5 mm
bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung Parallelendmaf3
aus Keramik NennmaB 0,5 mm bis
100 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,1pm+ 1,0 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0 10E-6¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,13pum + 1,0 ¢ 10E-6 o | (I
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0e 10E-6 ¢ (I =
Lange des MafBes)

U=0,13um + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I
Lange des MafBes)

U=0,1um+ 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,13pum + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,13um + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I
Lange des MafBes)

U=0,1pm+ 1,0 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,13pum + 1,0 e 10E-6 ¢ | (I
Lange des MaBes)

U=0,06 um + 0,28 ¢« 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,06 um+ 0,31« 10E-6¢ (I =
Lange des MafBes)



ArtikelInummer

D205-0100E OAS

D205-0100E OBH

D205-0100E OBK

D205-0100E OBS

D205-0100E OCS

D205-0100Z O2

D205-0100Z O3

D205-0100Z OAH

D205-0100Z OAK

D205-0100Z OAS

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Parallelendmaf
aus Stahl NennmaB 0,5 mm bis 100
mm kleinste angebbare Messunsiche

DAKKS Kalibrierung Parallelendmaf
aus Wolframkarbit NennmaB 0,5 mm
bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Parallelendmaf
aus Keramik NennmaB 0,5 mm bis
100 mm

DAkkS Kalibrierung Parallelendmaf3
aus Stahl NennmafB 0,5 mm bis 100
mm

DAKKS Kalibrierung Parallelendmaf3
aus Stahl NennmaB 0,5 mm bis 100
mm

DAKKS Kalibrierung Parallelendmaf
(ZwischenmaB) 0,5 bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Parallelendmaf
(ZwischenmaB) 0,5 bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung Parallelendmaf3
aus Wolframkarbit (Zwischenmal)
NennmafB 0,5 mm bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung Parallelendmaf
aus Keramik ZwischenmafB Nennmaf
0,5 mm bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Parallelendmaf
aus Stahl (ZwischenmaB) NennmaB
0,5 mm bis 100 mm

Messverfahren
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,05um+ 0,38 ¢« 10E-6 e (I =
Lange des MaBes)

U=0,10pm + 1 e 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,1um + 1 10E-6|(l =
Lange des MaBes)

U=0,05pm+ 0,5 10E-6 | (I =
Lange des MafBes)

U=0,1pm+ 1 10E-6 (I =
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0 10E-6 ¢ (I =
Lange des MaBes)

U=0,13um + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,06 um+ 0,28 « 10E-6 ¢ (I =
Lange des MafBes)

U=0,06 um+ 0,31 10E-6e(l=
Lange des MafBes)

U=0,05um + 0,38 ¢« 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)



ArtikelInummer

D205-0100Z OBH

D205-0100Z OBK

D205-0100Z OBS

D205-0100Z OCS

D205-0103S 02

D205-0103S O3

D205-0112S 02

D205-0112S O3

D205-0122S 02

D205-0122S O3

D205-0200E OA

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Parallelendmaf
aus Wolframkarbit (ZwischenmafB)
NennmaB 0,5 mm bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Parallelendmaf
aus Keramik (ZwischenmaRB)
NennmaB 0,5 mm bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Parallelendmaf
aus Stahl (ZwischenmaB) Nennmaf
0,5 mm bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung Parallelendmaf3
aus Stahl NennmafB 0,5 mm bis 100
mm

DAKKS Kalibrierung
ParallelendmafBsatz 103tlg.

DAKkS Kalibrierung
ParallelendmafBsatz 103tlg.

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmafBsatz 112tlg.

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmafBsatz 112tlg.

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 122tlg.

DAKKS Kalibrierung
ParallelendmafBsatz 122tlg.

DAKKS Kalibrierung lange
ParallelendmaBe > 100 mm bis 200
mm. Messunsicherheit Mittenmaf U
= 0,1 yum

Messverfahren
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 1:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 3:2004

Messverfahren: 2-KA-PEM-
0500:2020-09

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,1um + 1 e 10E-6 e | (I
Lange des MaBes)

U=0,1pum+ 1 e 10E-6 (I
Lange des MaBes)

U=0,05um + 0,5 10E-6 | (I =
Lange des MaBes)

U=0,1upm+ 1e 10E-6¢ (Il =
Lange des MafBes)

U=0,1pm + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (| =
Lange des MaBes)

U=0,13pm + 1,0 ¢ 10E-6 ¢ | (I
Lange des MaBes)

U=0,1pm+ 1,0 10E-6 ¢ | (I =
Lange des MaBes)

U=0,13um + 1,0 e 10E-6 « | (I
Lange des MafBes)

U=0,1um+ 1,0e 10E-6 ¢ (I =
Lange des MafBes)

U=0,13um + 1,0 e 10E-6 ¢ | (I
Lange des MaBes)

U=01um+1-10-6-1(l =
gemessene Lange)



ArtikelInummer

D205-0200E OB

D205-0300E OA

D205-0300E OB

D205-0400E OA

D205-0400E OB

D205-0500E OA

D205-0500E OB

D205-0800S O3

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung lange
ParallelendmaBe > 100 mm bis 200
mm. Messunsicherheit Mittenmal U
=0,2 dm

DAKKS Kalibrierung lange
ParallelendmaBe > 200 mm bis 300
mm. Messunsicherheit Mittenmaf U
=0,1 yum

DAkkS Kalibrierung lange
ParallelendmaBBe > 200 mm bis 300
mm. Messunsicherheit Mittenmal U
= 0,2 um

DAkkS Kalibrierung lange
ParallelendmaBe > 300 mm bis 400
mm. Messunsicherheit Mittenmal U
= 0,1 um

DAKKS Kalibrierung lange
ParallelendmaBe > 300 mm bis 400
mm. Messunsicherheit Mittenmaf U
= 0,2 yum

DAKKS Kalibrierung lange
ParallelendmaBe > 400 mm bis 500
mm. Messunsicherheit Mittenmaf U
=0,1 um

DAkkS Kalibrierung lange
ParallelendmaBe > 400 mm bis 500
mm. Messunsicherheit Mittenmal U
= 0,2 um

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 8tlg. 125 mm
bis 500 mm. Messunsicherheit
MittenmaB U = 0,4 p

Messverfahren

Messverfahren:

0500:2020-09

Messverfahren:

0500:2020-09

Messverfahren:

0500:2020-09

Messverfahren:

0500:2020-09

Messverfahren:

0500:2020-09

Messverfahren:

0500:2020-09

Messverfahren:

0500:2020-09

Messverfahren:

0500:2020-09

2-KA-PEM-

2-KA-PEM-

2-KA-PEM-

2-KA-PEM-

2-KA-PEM-

2-KA-PEM-

2-KA-PEM-

2-KA-PEM-

Erweiterte Messunsicherheit

U=02um+1-10-6-1( =
gemessene Lange)

U=01um+1-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=02um+1-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=01um+1-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=02um+1-10-6-1( =
gemessene Lange)

U=0,1pm+1-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=02um+1-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=04um+1-10-6-1( =
gemessene Lange)



ArtikelInummer

D205-0800S OA

D205-0800S OB

D205-0900S 02

D205-0901S 02

D206-0150

D207-0001

D213-0003

D213-0030

D214-0100

D214-0101

D214-0102

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 8tlg. 125 mm
bis 500 mm. Messunsicherheit
MittenmaB U = 0,1 p

DAKkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz 8tlg. 125 mm
bis 500 mm. Messunsicherheit
MittenmaB U = 0,2

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmafBsatz fiir MeBschieber
bis 200 mm

DAkkS Kalibrierung
ParallelendmaBsatz fir MeBschieber
bis 300 mm. Bestehend aus
EndmaB: 30/ 41,3/

DAKKS Kalibrierung Verlangerung 0-
150 mm

DAKKS Kalibrierung Winkelendmal

DAKKS Kalibrierung Taststifte mit
Kugel > 0,2 mm bis 3 mm

DAkkS Kalibrierung Taststifte mit
Kugel > 3 mm bis 30 mm

DAkkS Kalibrierung Kalibrierkugel
fir KMG von 1 mm bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Prifkugel von
0,2 mm bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung DAkkS
Kalibrierung Kugelgrenzlehrdorn
0,2-100 mm

Messverfahren

Messverfahren: 2-KA-PEM-
0500:2020-09

Messverfahren: 2-KA-PEM-
0500:2020-09

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1 Option 2:2004

Kalibrierverfahren: Herstellerangabe

Kalibrierverfahren: Herstellerangabe

Messverfahren: 2-KA-KUG-
0100:2018-10

Messverfahren: 2-KA-KUG-
0100:2018-10

Messverfahren: 2-KA-KUG-
0100:2018-10

Messverfahren: 2-KA-KUG-
0100:2018-10

Messverfahren: 2-KA-KUG-
0100:2018-10

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,1pm+1-10-6-1( =
gemessene Lange)

U=02um+1-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=02um+1-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=02um+1-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=02um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=01um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=01um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=1um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=1uym+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)



ArtikelInummer

D214-0103

D215-0002 O1

D215-0002 O2

D215-0002 O3

D215-0002 O3S

D215-0002 O4

D215-0003 O1

D215-0003 02

D215-0003 O3

D215-0003 O3S

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung DAkkS
Kalibrierung Kugellehrdorn 0,2-100
mm

DAKkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >1 mm bis 2
mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >1 mm bis 2
mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >1 mm bis 2
mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >1 mm bis 2
mm

DAKkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >1 mm bis 2
mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >2 mm bis 3
mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >2 mm bis 3
mm

DAKKS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >2 mm bis 3
mm

DAKKS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >2 mm bis 3
mm

Messverfahren
Messverfahren: 2-KA-KUG-
0100:2018-10

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 2:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 2:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Erweiterte Messunsicherheit
U=1um+1-10-6-1( =

gemessener Durchmesser)

U=04um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=04um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1:-10-6-1( =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=04um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=0,6 um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1( =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)



ArtikelInummer

D215-0003 04

D215-0050 O1

D215-0050 02

D215-0050 O3

D215-0050 O3D

D215-0050 O3S

D215-0050 04

D215-0050 04D

D215-0050 OA

D215-0050 OA-D

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >2 mm bis 3
mm

DAKkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >3 mm bis
50mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >3 mm bis
50mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >3 mm bis
50mm

DAKKS Kalibrierung Einstelldorn mit
Dicke >3 mm bis 50 mm

DAKkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >3 mm bis
50mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >3 mm bis
50mm

DAkkS Kalibrierung Einstelldorn mit
Dicke

DAkkS Kalibrierung Einstellring @ >
2 mm bis 50 mm / Einstelldorn @ >
1 mm bis 50 mm

Zusatzoption weiterer Drm. C-D
Einstellring @ > 2 mm bis 50 mm /
Einstelldorn @ > 1 mm bis 50 mm

Messverfahren
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 2:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

additional option: further diameter
level C-D

Erweiterte Messunsicherheit

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=04um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=06um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1( =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)
U=01um+1-10-6-1(l =

gemessener Durchmesser)

U=0,1pm+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)



ArtikelInummer

D215-0050 OB

D215-0100 O1

D215-0100 O2

D215-0100 O3

D215-0100 O3D

D215-0100 O3S

D215-0100 O4

D215-0100 04D

D215-0200 O1

D215-0200 02

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Einstellring @ >
2 mm bis 50 mm / Einstelldorn @ >
1 mm bis 50 mm

DAKkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >50 mm bis
100 mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >50 mm bis
100 mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >50 mm bis
100 mm

DAKKS Kalibrierung Einstelldorn mit
Dicke >50 mm bis 100 mm

DAKkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >50 mm bis
100 mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >50 mm bis
100 mm

DAkkS Kalibrierung Einstelldorn mit
Dicke >50 mm bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >100 mm bis
200 mm

DAKkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >100 mm bis
200 mm

Messverfahren
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 2:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 2:2006

Erweiterte Messunsicherheit

U=02um+1-10-6-1( =
gemessener Durchmesser)

U=04um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=06um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1:-10-6-1( =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)
U=04um+1-10-6-1(l =

gemessener Durchmesser)

U=06um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)



ArtikelInummer

D215-0200 O3

D215-0200 O3D

D215-0200 O3S

D215-0200 O4

D215-0200 04D

D215-0250 O1

D215-0250 02

D215-0250 O3

D215-0250 O3D

D215-0250 O3S

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >100 mm bis
200 mm

DAKKS Kalibrierung Einstelldorn mit
Dicke >100 mm bis 200 mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >100 mm bis
200 mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >100 mm bis
200 mm

DAkkS Kalibrierung Einstelldorn mit
Dicke >100 mm bis 200 mm

DAKKS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >200 mm bis
250 mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >200 mm bis
250 mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >100 mm bis
250 mm

DAkkS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn mit Dicke
>100 mm bis 250 mm

DAKKS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >200 mm bis
250 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 2:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Erweiterte Messunsicherheit

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)
U=04um+1-10-6 -1 (I =

gemessener Durchmesser)

U=06um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)



ArtikelInummer

D215-0250 04

D215-0250 OA

D215-0250 OA-D

D215-0250 OB

D216-0000

D217-0040

D217-0450

D218-0000

D219-0.200

D219-0.250

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
Einstell/Lehrring/-dorn >200 mm bis
250 mm

DAkkS Kalibrierung Einstellring @ >
50 mm bis 250 mm / Einstelldorn @
> 50 mm bis 250 mm

Zusatzoption weiterer Drm. C-D
Einstellring @ > 50 mm bis 250 mm
/ Einstelldorn @ > 50 mm bis 250
mm

DAKKS Kalibrierung Einstellring @ >
50 mm bis 250 mm / Einstelldorn @
> 50 mm bis 250 mm Messunsiche

DAKKS Kalibrierung
Rundheitsnormal.

DAKkS Kalibrierung
VergréBerungsnormal Zylinder mit
Abflachung (Flick) bis 40 pm

DAkkS Kalibrierung
VergréBerungsnormal. Zylinder mit
Abflachung (Flick) > 40 um bis 450
Hm

DAkkS Kalibrierung Einstellnormal
fir Messschieber

DAKKS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fur
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,2 mm

DAKkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fiir
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,25 mm

Messverfahren
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

additional option: further diameter
level C-D

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

Messverfahren: DIN EN ISO
1101:2017

Messverfahren:DIN ISO 1101:2017

Messverfahren: DIN EN ISO
1101:2017

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 1:2006

Messverfahren: 2-KA-DKT-
0005:2017-08

Messverfahren: 2-KA-DKT-
0005:2017-08

Erweiterte Messunsicherheit
U=08um+1-10-6 -1 (I =

gemessener Durchmesser)

U=01um+1-10-6:-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=0,1pm+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=02um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=20,1pum

U=0,1pm + 2,5 10-6 - RONt
(RONt = Rundheitsabweichung)

U=0,1um+ 2,5 10-6 - RONt
(RONt = Rundheitsabweichung)

U=08um+1-10-6-1(l =
gemessener Durchmesser)

U=0,25pm +1-10-6-d(d =
Kugeldurchmesser)

U=0,25pm+1-10-6-d(d =
Kugeldurchmesser)



ArtikelInummer

D219-0.280

D219-0.290

D219-0.300

D219-0.334

D219-0.335

D219-0.345

D219-0.455

D219-0.530

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fur
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,28 mm

DAKkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fiir
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,29 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster flr
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,30 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster flr
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,334 mm

DAKkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fiir
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,335 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fiir
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,335 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster flr
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,455 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fur
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,53 mm

Messverfahren

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

Erweiterte Messunsicherheit

Uu=025pm+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

U=0,25pm + 1 - 10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-:10-6-

Kugeldurchmesser)

u=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

d (d

d (d

d (d

d (d

d(d

d (d

d (d

d (d



ArtikelInummer

D219-0.620

D219-0.725

D219-0.780

D219-0.895

D219-0012

D219-0013

D219-0014

D219-1.040

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fir
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,62 mm

DAKkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fiir
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,725 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster flr
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,780 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster flr
Gewindemessung Kugeldurchmesser
0,895 mm

DAKKS Kalibrierung
Hantelkugeltastersatz 12tlg. flr
Gewindemessung 0,455 mm bis
4,00 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltastersatz 13tlg. flr
Gewindemessung 0,335 mm bis
4,00 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltastersatz 13tlg. fur
Gewindemessung 0,300 mm bis
4,00 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fur
Gewindemessung Kugeldurchmesser
1, 040 mm

Messverfahren

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

Erweiterte Messunsicherheit

Uu=025pm+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6-

Kugeldurchmesser)

U=0,25pm + 1 - 10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-:10-6-

Kugeldurchmesser)

u=025pgm+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pgm+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

d (d

d (d

d (d

d (d

d(d

d (d

d (d

d (d



ArtikelInummer

D219-1.100

D219-1.350

D219-1.550

D219-1.650

D219-2.050

D219-2.070

D219-2.550

D219-3.200

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fur
Gewindemessung Kugeldurchmesser
1,1 mm

DAKkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fiir
Gewindemessung Kugeldurchmesser
1,35 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster flr
Gewindemessung Kugeldurchmesser
1, 550 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster flr
Gewindemessung Kugeldurchmesser
1,65 mm

DAKkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fiir
Gewindemessung Kugeldurchmesser
2,05 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fiir
Gewindemessung Kugeldurchmesser
2,07 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster flr
Gewindemessung Kugeldurchmesser
2,55 mm

DAkkS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fur
Gewindemessung Kugeldurchmesser
3,20 mm

Messverfahren

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

Messverfahren:

0005:2017-08

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

2-KA-DKT-

Erweiterte Messunsicherheit

Uu=025pm+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

U=0,25pm + 1 - 10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-:10-6-

Kugeldurchmesser)

u=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

Uu=025pym+1-10-6 -

Kugeldurchmesser)

d (d

d (d

d (d

d (d

d(d

d (d

d (d

d (d



ArtikelInummer

D219-4.000

D220-0001 OA

D220-0001 OB

D220-0002 OA

D220-0002 OB

D220-0003 OA

D220-0003 OB

D220-0004 OA

D220-0004 OB

D220-0005 OA

D220-0005 OB

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
Hantelkugeltaster fir
Gewindemessung Kugeldurchmesser
4,00 mm

DAKkS Kalibrierung KMG Check
Option A

DAkkS Kalibrierung KMG Check
Option B

DAkkS Kalibrierung Zeiss Tast Check
Check Option A

DAkKS Kalibrierung Zeiss Tast Check
Check Option B

DAKKS Kalibrierung TopDown Normal
Option A, Messunsicherheit U = 0,1
Mm

DAKKS Kalibrierung TopDown Normal
Option B, Messunsicherheit U = 0,2
pMm

DAkkS Kalibrierung Down Normal
Option A, Messunsicherheit U = 0,1
Hm

DAkkS Kalibrierung Down Normal
Option B, Messunsicherheit U = 0,2
Hm

DAKKS Kalibrierung TopDown Normal
Option A; Messunsicherheit U = 0,1
Hm

DAKKS Kalibrierung TopDown Normal
Option B; Messunsicherheit U = 0,2
pgm

Messverfahren

Messverfahren: 2-KA-DKT-
0005:2017-08

1 Kugel, 3 ParallelendmaBe, 4
Prifstifte

1 Kugel, 3 ParallelendmaBe, 4
Prifstifte

3 Parallelendmalle, 1 Prifstift

3 Parallelendmale, 1 Prifstift

1 Kugel, 6 ParallelendmaBe, 2
Prifstifte

1 Kugel, 6 ParallelendmaBe, 2
Prifstifte

Erweiterte Messunsicherheit

U=025pm+1:-10-6-d(d=
Kugeldurchmesser)

U=0,1pm+1-10-6-d(d =
Kugeldurchmesser)

U=0,2pm+1-10-6-d(d =
Kugeldurchmesser)

U=0,1pm+1-10-6-d(d=
Kugeldurchmesser)

U=02um+1-10-6-d(d =
Kugeldurchmesser)

U=0,1pm+1-10-6-d(d =

Kugeldurchmesser)

U=02um+1:-10-6-d(d =
Kugeldurchmesser)

U=0,1pm+1-10-6-d(d=
Kugeldurchmesser)

U=02um+1-10-6-d(d =
Kugeldurchmesser)

U=0,1pm+1-10-6-d(d =
Kugeldurchmesser)

U=02um+1:-10-6-d(d =
Kugeldurchmesser)



ArtikelInummer

D225-0001E O1

D225-0001E O3 KU

D225-0001S O1

D225-0010E O1

D225-0010E 02

D225-0010E O3

D225-0010E OA

D225-0010E OB

D225-0010S 100 O1

D225-0010S 50 O1

D225-0010S O1

D225-0010S 02

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung Einzelprifstift
>0,1 mm bis 1 mm

DAKKS Kalibrierung Einzelprufstift
0,1 mm bis 1 mm mit kleiner MU

DAKKS Kalibrierung Prifstiftsatz 0,1
mm bis 1 mm ***Pr{ifstiftsatz ab 25
Stlick Satzinhalt***

DAkkS Kalibrierung Einzelprifstift 1
mm bis 10 mm

DAkkS Kalibrierung Einzelprifstift 1
mm bis 10 mm

DAKKS Kalibrierung Einzelprufstift 1
mm bis 10 mm

DAKKS Kalibrierung Einzelprufstift 1
mm bis 10 mm Messunsicherheiten
U=01upm+1-10-6-d

DAkkS Kalibrierung Einzelprifstift 1
mm bis 10 mm Messunsicherheiten
U=02um+1-10-6-d(d =

DAkkS Kalibrierung Prifstiftsatz 1
mm bis 10 mm 100 Stick

DAKKS Kalibrierung Prifstiftsatz 1
mm bis 10 mm 50 Stick

DAKKS Kalibrierung Prifstiftsatz 1
mm bis 10 mm ***Pr{fstiftsatz ab
25 Stiick Satzinhalt***

DAKKS Kalibrierung Prifstiftsatz 1
mm bis 10 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 2:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 2:2007

Erweiterte Messunsicherheit

U=05pm+1-10-6-d(d=
gemessener Durchmesser)

U=05um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,6 um+1-10-6-d(d=
gemessener Durchmesser)

U=04um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,1uym+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=02um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =

gemessener Durchmesser)

U=0,6 um+1-10-6-d(d=
gemessener Durchmesser)



ArtikelInummer

D225-0010S O3

D225-0020E O1

D225-0020E 02

D225-0020E O3

D225-0020E OA

D225-0020E OB

D225-0020S 100 O1

D225-0020S 50 O1

D225-0020S O1

D225-0020S 02

D225-0020S O3

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Prifstiftsatz 1
mm bis 10 mm

DAKKS Kalibrierung Einzelprufstift 10
mm bis 20 mm

DAKKS Kalibrierung Einzelprufstift 10
mm bis 20 mm

DAkkS Kalibrierung Einzelprifstift 10
mm bis 20 mm

DAkkS Kalibrierung Einzelprifstift >
10 mm bis 20 mm.
Messunsicherheiten U = 0,1 uym + 1
- 10-6 - d

DAKKS Kalibrierung Einzelprufstift >
10 mm bis 20 mm
Messunsicherheiten U = 0,2 pm + 1
+10-6-d (d

DAKKS Kalibrierung Prifstiftsatz 10
mm bis 20 mm 100 Stick

DAkkS Kalibrierung Prifstiftsatz 10
mm bis 20 mm 50 Stilick

DAkKS Kalibrierung Prifstiftsatz 10
mm bis 20 mm ***Prifstiftsatz ab
25 Stick Satzinhalt***

DAKKS Kalibrierung Prifstiftsatz 10
mm bis 20 mm

DAKKS Kalibrierung Prifstiftsatz 10
mm bis 20 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 2:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 2:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Erweiterte Messunsicherheit

U=04um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6 -d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,6 um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,1um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=02um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=06um+1-10-6-d(d=
gemessener Durchmesser)

U=04um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)



ArtikelInummer

D225-0030E OA

D225-0030E OB

D225-0040E O1

D225-0040E 02

D225-0040E O3

D225-0040E OA

D225-0040E OB

D225-0040S O1

D225-0040S 02

D225-0040S O3

D230-0000

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Einzelprifstift >
20 mm bis 30 mm.
Messunsicherheiten U = 0,1 pm + 1
- 10-6 -d

DAKKS Kalibrierung Einzelprufstift >
20 mm bis 30 mm
Messunsicherheiten U = 0,2 pm + 1
+10-6-d (d

DAKKS Kalibrierung Einzelprufstift 20
mm bis 40 mm

DAkkS Kalibrierung Einzelprifstift 20
mm bis 40 mm

DAKKS Kalibrierung Einzelprifstift 20
mm bis 40 mm

DAKKS Kalibrierung Einzelprufstift >
30 mm bis 40 mm.
Messunsicherheiten U = 0,1 pm + 1
- 10-6 - d

DAKKS Kalibrierung Einzelprufstift >
30 mm bis 40 mm
Messunsicherheiten U = 0,2 pym + 1
+10-6-d (d

DAkkS Kalibrierung Prifstiftsatz 20
mm bis 40 mm

DAKKS Kalibrierung Prifstiftsatz 20
mm bis 40 mm

DAKKS Kalibrierung Prifstiftsatz 20
mm bis 40 mm

DAKKS Kalibrierung Prifzylinder/
Prifsaule bis 400 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 2:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 2:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Messverfahren: DIN EN ISO
1101:2017

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,1pm+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=02um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,6 um+1-10-6-d(d=
gemessener Durchmesser)

U=08um+1:-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,1pm+1-10-6-d(d=
gemessener Durchmesser)

U=02um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=06um+1-10-6-d(d=
gemessener Durchmesser)

U=04um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,1um+ 2,5 10-6 - RONt
(RONt = Rundheitsabweichung)



ArtikelInummer

D235-0002 02

D235-0002 O3

D235-0010 OA

D235-0010 OB

D235-0020 O1

D235-0020 02

D235-0020 O3

D240-0050

D240-0100

D240-0200

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
GewindemefBdraht (Paar) 1 mm bis
2 mm

DAKkS Kalibrierung
GewindemefBdraht (Paar) 1 mm bis
2 mm

DAkkS Kalibrierung
GewindemefBdraht (Paar) 1 mm bis
10 mm. Messunsicherheit: U = 0,1
pm + 1 - 10-6 -

DAkkS Kalibrierung
GewindemeBdraht (Paar) 1 mm bis
10 mm. Messunsicherheit: U = 0,2
Mm + 1 - 10-6 -

DAKKS Kalibrierung
GewindemefBdraht (Paar) 0,15 mm
bis 20 mm

DAKkS Kalibrierung
GewindemefBdraht (Paar) 2 mm bis
20 mm

DAkkS Kalibrierung
GewindemeBdraht (Paar) 2 mm bis
20 mm

DAkkS Kalibrierung EinstellmaB bis
50 mm

DAKKS Kalibrierung EinstellmaB 50-
100 mm

DAKKS Kalibrierung EinstellmaB3 100-
200 mm

Messverfahren
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 2:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 1:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 2:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.2 Option 3:2007

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.4:2009

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.4:2009

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.4:2009

Erweiterte Messunsicherheit

U=06um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=04um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,1pm+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=02um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=06um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=04um+1-10-6-d(d=
gemessener Durchmesser)

U=1um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=1pm + 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=1um+ 10:-10-6-1(l =
gemessene Lange)



ArtikelInummer

D240-0300

D240-0400

D240-0500

D241-0000

D244-0000

D245-0100

D245-0200

D245-0600

D246-0500

D246-1000

D248-0200

D255-0100

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung EinstellmaB 200-
300 mm

DAKKS Kalibrierung Einstellma3 300-
400 mm

DAKKS Kalibrierung EinstellmaB3 400-
500 mm

DAkkS Kalibrierung Einstellnormal
fir Hohenmessgerat

DAkkS Kalibrierung Messeinsatze flr
Gewindemessschrauben (1 Paar)

DAKKS Kalibrierung Haarlineal bis
100 mm ( 25 mm, 50 mm, 75 mm,
100 mm)

DAKKS Kalibrierung Haarlineal > 100
bis 200 mm (125 mm, 150 mm, 175
mm, 200 mm)

DAkkS Kalibrierung Haarlineal > 200
bis 600 mm (300 mm, 400 mm, 500
mm, 600 mm)

DAkkS Kalibrierung Flachlineal >
200 mm bis 500 mm

DAKKS Kalibrierung Flachlineal >
500 mm bis 1000 mm

DAKkS Kalibrierung
TiefenmeBbriicke bis 200mm

DAkkS Kalibrierung Haar-,Flach-und
Anschlagwinkel bis 100 mm
Schenkelldnge

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.4:2009

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.4:2009

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.4:2009

Messverfahren: 2-KA-WSL-
0500:2017-05

Messverfahren: DAkkS 2-KA-GME-
0000:2017-04

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 5.2:2013

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 5.2:2013

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 5.2:2013

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 5.1:2013

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 5.1:2013

Kalibrierverfahren: 2-KA-TMB:2021-
08

Messverfahren: 2-KA-WIN-
0600:2021-11

Erweiterte Messunsicherheit

U=1pm + 10-10-6:-1(l =
gemessene Lange)

U=1um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=1um+ 10-10-6 -1 (I =
gemessene Lange)

U=1um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=1um
U=1pum
U=1ppum
U=2pum

U=45um+5:10-6 - | (I = Lange
der MaBverkoérperung)

U=45um+5-10-6 - | (I = Lange
der MaBverkdrperung)

U=2um + 3,5:10-6 - | (I = Lénge
der MaBverkdrperung)

U=25um+1:10-6 -1 (I = langer
Schenkel)



ArtikelInummer

D255-0600

D256-0100

D256-0600

D258-0000

D258-0001

D258-0013

D258-0020

D259-0001

D259-0010

D259-0030

D259-0032

D259-0034

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Haar-,Flach-und
Anschlagwinkel bis > 100 mm bis
600 mm Schenkellédnge

DAKKS Kalibrierung Zentrierwinkel
100 mm Schenkelldnge

DAKKS Kalibrierung Zentrierwinkel
bis > 100 mm bis 600 mm
Schenkelldnge

DAkkS Kalibrierung Fihlerlehre 1
Blatt

DAkkS- Kalibrierung Fuhlerlehre 2-
20 Blatt

DAKKS Kalibrierung Fuhlerlehre 13
Blatter

DAKKS Kalibrierung Fuhlerlehre 20
Blatter

DAkkS Kalibrierung Radienlehre 1
Blatt Bereich 0,5 mm bis 50 mm

DAkkS Kalibrierung Radienlehre ab
10 Blatter (Preis je Blatt) Bereich
0,5 mm bis 50 mm

DAKKS Kalibrierung Radienlehre 30
Blatter Bereich 0,5 mm bis 50 mm

DAKKS Kalibrierung Radienlehre 32
Blatter Bereich 0,5 mm bis 50 mm

DAkkS Kalibrierung Radienlehre 34
Blatter Bereich 0,5 mm bis 50 mm

Messverfahren

Messverfahren
0600:2021-11

Messverfahren:

0600:2021-11

Messverfahren:

0600:2021-11

Messverfahren:

0005:2017-06

Messverfahren:

0005:2017-06

Messverfahren:

0005:2017-06

Messverfahren:

0005:2017-06

Messverfahren:

0050:2017-04

Messverfahren:

0050:2017-04

Messverfahren:

0050:2017-04

Messverfahren:

0050:2017-04

Messverfahren:

0050:2017-04

2-KA-WIN-

2-KA-WIN-

2-KA-WIN-

2-KA-FUL-

2-KA-FUL-

2-KA-FUL-

2-KA-FUL-

2-KA-RAD-

2-KA-RAD-

2-KA-RAD-

2-KA-RAD-

2-KA-RAD-

Erweiterte Messunsicherheit

U=25um+1:-10-6 -1 (I = langer

Schenkel)

U=25um+1-10-6 - I (I = langer

U=25um+1-10-6 - I (I = langer

Schenkel)
Schenkel)
U=1um
U=1um
U=1pum
U=1ppm
U=3pum
U=3um
U=3pum
U=3pum
U=3pum



ArtikelInummer

D260-0010 O3

D260-0010 O4

D260-0050 O3

D260-0050 O4

D260-0100 O3

D260-0100 O4

D260-0200 O3

D260-0200 O4

D260-0250 O3

D260-0250 04

D261-0010

D261-0050

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Grenzlehrdorn 1

mm bis 10 mm

DAKKS Kalibrierung Grenzlehrdorn 1

mm bis 10 mm

DAkkS Kalibrierung Grenzlehrdorn
10 mm bis 50 mm

DAkkS Kalibrierung Grenzlehrdorn
10 mm bis 50 mm

DAkkS Kalibrierung Grenzlehrdorn
50 mm bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Grenzlehrdorn
50 mm bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Grenzlehrdorn
bis 100-200 mm

DAkkS Kalibrierung Grenzlehrdorn
bis 100-200 mm

DAkkS Kalibrierung Grenzlehrdorn >

200 mm bis 250 mm

DAkkS Kalibrierung Grenzlehrdorn >

200 mm bis 250 mm

DAKkS Kalibrierung
Grenzwellennutenlehrdorn bis 10
mm

DAkkS Kalibrierung
Grenzwellennutenlehrdorn >10 mm
bis 50 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: 2-KA-WSL-
0500:2017-05

Messverfahren: 2-KA-WSL-
0500:2017-05

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6 -d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d=
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=1um+ 10-10-6-1(l =

gemessene Lange)

U=1um+ 10-10-6 -1 (I =
gemessene Lange)



ArtikelInummer

D261-0100

D261-0200

D261-0300

D261-0400

D261-0500

D265-0010 O3

D265-0010 04

D265-0050 O3

D265-0050 04

D265-0100 O3

D265-0100 O4

D265-0200 O3

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung
Grenzwellennutenlehrdorn >50 mm
bis 100 mm

DAKkS Kalibrierung
Grenzwellennutenlehrdorn >100
mm bis 200 mm

DAkkS Kalibrierung
Grenzwellennutenlehrdorn > 200
mm bis 300 mm

DAkkS Kalibrierung
Grenzwellennutenlehrdorn > 300
mm bis 400 mm

DAKKS Kalibrierung
Grenzwellennutenlehrdorn > 400
mm bis 500 mm

DAKKS Kalibrierung Lehrdorn G/A 1
mm bis 10 mm

DAkkS Kalibrierung Lehrdorn G/A bis
10 mm

DAkkS Kalibrierung Lehrdorn G/A 10
bis 50 mm

DAkkS Kalibrierung Lehrdorn G/A 10
mm bis 50 mm

DAKKS Kalibrierung Lehrdorn G/A 50
mm bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Lehrdorn G/A 50
mm bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung Lehrdorn G/A
100 mm bis 200 mm

Messverfahren
Messverfahren: 2-KA-WSL-
0500:2017-05

Messverfahren: 2-KA-WSL-
0500:2017-05

Messverfahren: 2-KA-WSL-
0500:2017-05

Messverfahren: 2-KA-WSL-
0500:2017-05

Messverfahren: 2-KA-WSL-
0500:2017-05

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Erweiterte Messunsicherheit

U=1pm + 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=1um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=1um+ 10-10-6 -1 (I =
gemessene Lange)

U=1um+ 10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=1pm +10-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1:-10-6 -d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)



ArtikelInummer

D265-0200 04

D265-0250 O3

D265-0250 04

D275-0050

D276-0050

D285-0003

D285-0050

D285-0100

D285-0200

D285-0350

D285S

D286-0005

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Lehrdorn G/A
100 mm bis 200 mm

DAKKS Kalibrierung Lehrdorn G/A
200 mm bis 250 mm

DAKKS Kalibrierung Lehrdorn G/A
200 mm bis 250 mm

DAkkS Kalibrierung Planprifglas bis
100 mm

Kalibrierung planparalleles Priifglas
bis 100 mm

DAKkS Kalibrierung
Gewindegrenzlehrdorn 1mm bis 3
mm

DAKkkS Kalibrierung
Gewindegrenzlehrdorn 3 bis 50 mm

DAkkS Kalibrierung
Gewindegrenzlehrdorn 50 bis 100
mm

DAkkS Kalibrierung
Gewindegrenzlehrdorn > 100 mm
bis 200 mm

DAKKS Kalibrierung
Gewindegrenzlehrdorn > 200 mm
bis 350 mm

Gewinde SonderabmaB (Aufpreis)
DAkkS Kalibrierung

Gewindegrenzlehrdorn 1 mm bis 5
mm (Scanning)

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 3:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1 Option 4:2006

Messverfahren: 2-KA-PLA:2017-03

Messverfahren: 2-KA-PLA:2017-03

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 4:2006

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U=08um+1-10-6 -d(d =
gemessener Durchmesser)

U=0,8um+1-10-6-d(d =
gemessener Durchmesser)

U= 0,03 pm

U= 0,03 pm

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10:-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)



ArtikelInummer

D286-0070

D286-0300

D286-05

D287-0005

D287-0100

D287-0200

D287-0300

D290-0003

D290-0050

D290-0100

D290-0200

Artikelbezeichnung

DAKKS Kalibrierung
Gewindegrenzlehrdorn 5 mm bis 70
mm (Scanning)

DAKkS Kalibrierung
Gewindegrenzlehrdorn 70 mm bis
300 mm (Scanning)

Erweiterte Auswertung
Gewindelehrdorn
(Scanningverfahren)
Paarungsflankendurchmesser

DAkkS Kalibrierung
Kegelgewindelehrdorn/-Lehrring 2,5
mm bis 5 mm

DAKKS Kalibrierung
Kegelgewindelehrdorn/-Lehrring 5
mm bis 100 mm

DAKkS Kalibrierung
Kegelgewindelehrdorn/-Lehrring 100
mm bis 200 mm

DAkkS Kalibrierung
Kegelgewindelehrdorn/-Lehrring 200
mm bis 300 mm

DAkkS Kalibrierung Gewindelehrdorn
G/A bis 3 mm

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrdorn
G/A 3 bis 50 mm

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrdorn
G/A 50 bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrdorn
G/A 100 bis 200 mm

Messverfahren
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 5:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 0. 4.9 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 0. 4.9 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 0. 4.9 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 0. 4.9 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Erweiterte Messunsicherheit

U=25um+10:-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)



ArtikelInummer

D290-0350

D290S

D291-0005

D291-0070

D291-0300

D291-05

D295-0020

D295-0100

D305-0003

D305-0050

D305-0100

D305-0200

Artikelbezeichnung

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrdorn
G/A 200 bis 350 mm

Gewinde Sonderabmal (Aufpreis)

DAkkS Kalibrierung Gewindelehrdorn
G/A 1 mm bis 5 mm

DAkkS Kalibrierung Gewindelehrdorn
G/A 5 mm bis 90 mm

DAkkS Kalibrierung Gewindelehrdorn
G/A 70 mm bis 300 mm

Erweiterte Auswertung
Gewindelehrdorn
(Scanningverfahren)
Paarungsflankendurchmesser

DAKkS Kalibrierung
Panzergewindegrenzlehrdorn 3-20
mm

DAkkS Kalibrierung
Panzergewindegrenzlehrdorn 20-100
mm

DAkkS Kalibrierung Gewindelehrring
2,5mm bis 3 mm

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrring
3 mm bis 50 mm

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrring
50 mm bis 100 mm

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrring
100 mm bis 200 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 5:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 1:2006

Erweiterte Messunsicherheit

U=25um+10:-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U = 3 ym (Flankendurchmesser)

U = 3 ym (Flankendurchmesser)

U = 3 ym (Flankendurchmesser)

U = 3 ym (Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)



ArtikelInummer

D305-0350

D305S

D306-0005

D306-0100

D306-0200

D306-0300

D306-05

D307-0020

D307-0100

D309-0005

D309-0070

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Gewindelehrring
200 mm bis 350 mm

Gewindelehrring Sonderabmaf3
(Aufpreis)

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrring
2,5 mm bis 5 mm
(Scanningverfahren)

DAkkS Kalibrierung Gewindelehrring
5 mm bis 100 mm
(Scanningverfahren)

DAkkS Kalibrierung Gewindelehrring
100 mm bis 200 mm
(Scanningverfahren)

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrring
200 mm bis 300 mm
(Scanningverfahren)

Erweiterte Auswertung
Gewindelehrring
(Scanningverfahren)
Paarungsflankendurchmesser

Kal. Panzergewindelehrring 3-20

Kal. Panzergewindelehrring 20-100

DAKKS Kalibrierung Gewindegut-
oder Ausschusslehrdorn 1 mm bis 5
mm (Scanning)

DAkkS Kalibrierung Gewindegut-
oder Ausschusslehrdorn 5 mm bis
70 mm (Scanning)

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 5:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 1:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 4+5:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 4:2006

Erweiterte Messunsicherheit

U=25um+10:-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25pum+ 10 - 10-6 - d (d =

gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10:-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6 -d (d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U=25um+ 10-10-6-d(d =
gemessener Flankendurchmesser)

U = 2 um (Flankendurchmesser)

U = 2 ym (Flankendurchmesser)



ArtikelInummer

D309-0300

D310-0005

D310-0100

D310-0200

D310-0300

D311-0100

D311-0300

D312-0100

D312-0300

D313-0100

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung Gewindegut-
oder Ausschusslehrdorn 70 mm bis
300 mm (Scanning)

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrring
2,5 mm bis 5 mm
(Scanningverfahren)

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrring
5 mm bis 100 mm
(Scanningverfahren)

DAkkS Kalibrierung Gewindelehrring
100 mm bis 200 mm
(Scanningverfahren)

DAKKS Kalibrierung Gewindelehrring
200 mm bis 300 mm
(Scanningverfahren)

DAKkS Kalibrierung
Rundgewindegrenzlehrdorn 1 mm
bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung
Rundgewindegrenzlehrdorn 100 mm
bis 300 mm

DAkkS Kalibrierung
Rundgewindegut- oder
Aussschusslehrdorn 1 mm bis 100
mm

DAKKS Kalibrierung
Rundgewindegut- oder
Aussschusslehrdorn 100 mm bis 300
mm

DAKkkS Kalibrierung
Rundgewindelehrring 2,5 mm bis
100 mm

Messverfahren
Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 4+5:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 4+5:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 4+5:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.9 Option 4+5:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8 Option 4:2006

Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.8 Option 4:2006

Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.8 Option 4:2006

Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.8 Option 4:2006

Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.9 Option 4:2006

Erweiterte Messunsicherheit

U = 2 ym (Flankendurchmesser)

U = 2 um (Flankendurchmesser)

U = 2 ym (Flankendurchmesser)

U = 2 ym (Flankendurchmesser)

U = 2 um (Flankendurchmesser)

U = 3 um (Flankendurchmesser)

U = 3 ym (Flankendurchmesser)

U = 3 ym (Flankendurchmesser)

U = 3 um (Flankendurchmesser)

U = 2,5 um (Flankendurchmesser)



ArtikelInummer

D313-0300

D314-0100

D314-0300

D315-0100

D315-0300

D316-0100

D316-0300

D320-0003

D320-0050

D320-0100

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung
Rundgewindelehrring 100 mm bis
300 mm

DAKkS Kalibrierung
Sagegewindegrenzlehrdorn 1 mm
bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung
Sagegewindegrenzlehrdorn 100 mm
bis 300 mm

DAkkS Kalibrierung
Sagegewindegut- oder
Aussschusslehrdorn 1 mm bis 100
mm

DAKKS Kalibrierung
Sagegewindegut- oder
Aussschusslehrdorn 100 mm bis 300
mm

DAKkS Kalibrierung
Sagegewindelehrring 2,5 mm bis
100 mm

DAkkS Kalibrierung
Sagegewindelehrring 100 mm bis
300 mm

DAkkS Kalibrierung
Grenzrachenlehre bis 3mm

DAKKS Kalibrierung
Grenzrachenlehre 3 mm bis 50 mm

DAKKS Kalibrierung
Grenzrachenlehre >50-100 mm

Messverfahren
Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.9 Option 4:2006

Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.8 Option 4:2006

Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.8 Option 4:2006

Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.8 Option 4:2006

Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.8 Option 4:2006

Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.9 Option 4:2006

Kalibrierverfahren: VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.9 Option 4:2006

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 4.7:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 4.7:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 4.7:2005

Erweiterte Messunsicherheit

U = 2,5 pm (Flankendurchmesser)

U = 2,5 uym (Flankendurchmesser)

U = 2,5 um (Flankendurchmesser)

U = 2,5 ym (Flankendurchmesser)

U = 2,5 uym (Flankendurchmesser)

U = 2,5 um (Flankendurchmesser)

U = 2,5 um (Flankendurchmesser)

U=2um +8-10-6-d (d
gemessene Lange)

U=2puym +8-10-6-d (d
gemessene Lange)

U=2um+8-10-6-d(d =
gemessene Lange)



ArtikelInummer

D320-0200

D320-0300

D325-0050

D325-0100

D325-0200

D325-0300

D330-0100

D335-0100

D335-0200

D335-0250

D335-0300

D335-0500

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
Grenzrachenlehre >100-200 mm

DAKKS Kalibrierung
Grenzrachenlehre >200-300 mm

DAkkS Kalibrierung Rachenlehre G/A
3 mm bis 50 mm

DAkkS Kalibrierung Rachenlehre G/A
>50 mm bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung Rachenlehre G/A
>100 mm bis 200 mm

DAKKS Kalibrierung Rachenlehre G/A
>200 mm bis 300 mm

DAKkS Kalibrierung Messuhren- und
Feinzeigerpriifgerate bis 100 mm

DAkkS Kalibrierung

Langenkomperator 0-100 mm

DAkkS Kalibrierung
Langenkomperator 0-200 mm

DAKKS Kalibrierung
Langenkomperator 0-250 mm

DAKkS Kalibrierung
Langenkomperator 0-300 mm

DAkkS Kalibrierung
Langenkomperator 0-500 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.7:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.7:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.7:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.7:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.7:2005

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.7:2005

Messverfahren: 2-KA-MUP-
0100:2016-01

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 17.1:2014 mit Berichtigung
2015

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 17.1:2014 mit Berichtigung
2015

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 17.1:2014 mit Berichtigung
2015

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 17.1:2014 mit Berichtigung
2015

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 17.1:2014 mit Berichtigung
2015

Erweiterte Messunsicherheit

U=2pm+8-10-6 - d (d

gemessene Lange)

U=2um+8-10-6 -d (d

gemessene Lange)

U=2pum +8-10-6 - d (d

gemessene Lange)

U=2pm+8-10-6 - d (d

gemessene Lange)

U=2pm+8-10-6 - d (d

gemessene Lange)

U=2um+8-10-6-d (d

gemessene Lange)

Uu=0,08um+1-10-6-

gemessene Lange)

U=0,08pm +1-10-6 -

gemessene Lange)

Uu=0,08um+1-10-6 -

gemessene Lange)

Uu=0,08um+1-10-6-

gemessene Lange)

Uu=0,08um+1-10-6-

gemessene Lange)

U=0,08pm+1-10-6 -

gemessene Lange)

d (d

d (d

d (d

d(d

d (d

d (d



ArtikelInummer

D335-1000

D335-2000

D335-3000

D335-4000

D335-5000

D336-1000

D336-2000

D336-3000

D336-4000

D336-5000

D340-0100

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung
Langenkomperator 0-1000 mm

DAKkS Kalibrierung
Langenkomperator 0-2000 mm

DAkkS Kalibrierung
Langenkomperator 0-3000 mm

DAkkS Kalibrierung
Langenkomperator 0-4000 mm

DAKKS Kalibrierung
Langenkomperator 0-5000 mm

DAKkS Kalibrierung
BandmaBmessgerat 0-1000 mm

DAkkS Kalibrierung
BandmaBmessgerat 0-2000 mm

DAkkS Kalibrierung
BandmaBmessgerat 0-3000 mm

DAkkS Kalibrierung
BandmaBmessgerat 0-4000 mm

DAKKS Kalibrierung
BandmaBmessgerat 0-5000 mm

DAKkkS Kalibrierung
EndmaBmessgerat bis 100 mm

Messverfahren

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 17.1:2014 mit Berichtigung
2015

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 17.1:2014 mit Berichtigung
2015

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 17.1:2014 mit Berichtigung
2015

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 17.1:2014 mit Berichtigung
2015

Messverfahren: VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 17.1:2014 mit Berichtigung
2015

Messverfahren: 2-KA-BMM-
5000:2017-07

Messverfahren: 2-KA-BMM-
5000:2017-07

Messverfahren: 2-KA-BMM-
5000:2017-07

Messverfahren: 2-KA-BMM-
5000:2017-07

Messverfahren: 2-KA-BMM-
5000:2017-07

Messverfahren: DAkkS-DKD-R 4-
1:2018

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,08um+1-10-6-d(d
gemessene Lange)

U=0,08um+1-10-6-d(d
gemessene Lange)

U=0,08um+1-10-6-d (d
gemessene Lange)

U=0,08um+1-10-6-d (d
gemessene Lange)

U=008pum+1-10-6-d(d
gemessene Lange)

U=1um+5-10-6-d(d
gemessene Lange)

U=1um+5-10-6-d (d
gemessene Lange)

U=1um+5-10-6-d (d
gemessene Lange)

U=1um+5-10-6-d (d
gemessene Lange)

U=1um+5-10-6-d(d
gemessene Lange)

U=0,03um+ 0,002 :-D (D =10
Mm, angezeigte Langendifferenz)



ArtikelInummer

D340-0101

D345-0450

D345-0450 O

D350-0450

D350-0450 O

D354-0001 OA

D354-0001 OB

D359--10°C-+170°C

D359-MP--10°C-+170°C

D364-A

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
EndmaBmessgerat bis 100 mm mit
Langwegtaster

DAKKS Kalibrierung Messmikroskop
mit einer maximalen
Fldchendiagonalen von 450 mm

DAkkS Kalibrierung Messmikroskop
mit einer maximalen
Flachendiagonalen von 450 mm,
weitere Zusatzopt

DAkkS Kalibrierung Profilprojektor
mit einer maximalen
Flachendiagonalen von 450 mm

DAKKS Kalibrierung Profilprojektor
mit einer maximalen
Flachendiagonalen von 450 mm,
weitere Zusatzo

DAKKS Kalibrierung Optacom
Topdown Normal U = 0,1 pm

DAkkS Kalibrierung Optacom
Topdown Normal U = 0,2 um

DAkkS Kalibrierung
Temperaturmessgerat mit
Temperaturfihler im Bereich von
-10°C bis +170°C

DAKKS Kalibrierung weiterer
Temperaturmesspunkt im Bereich
von -10°C bis +170°C

DAKkS Kalibrierung
Temperaturmessgerat Option A

Messverfahren
Messverfahren: 2-KA-EMG-0100-
5:2020-09

Messverfahren: DKD-R 4-3 Blatt
18.1:2018

Messverfahren: DKD-R 4-3 Blatt
18.1:2018

Messverfahren: DKD-R 4-3 Blatt
18.1:2018

Messverfahren: DKD-R 4-3 Blatt
18.1:2018

Kalibrierverfahren: Herstellerangabe

Kalibrierverfahren: Herstellerangabe

Messverfahren: DKD-R 5-1:2018

Messverfahren: DKD-R 5-1:2018

Messverfahren: 2-KA-FMG-
0000:2015-10

Erweiterte Messunsicherheit

U=0,03um+ 0,002 -D (D= 18,5
Mm, angezeigte Langendifferenz)

U=05um+0,5-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=05um+0,5-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=05um+0,5-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=05um+0,5-10-6-1(l =
gemessene Lange)

U=01um+1-10-6-1(l =
gemessener Kugeldurchmesser)

U=02um+1-10-6-1(l =
gemessener Kugeldurchmesser)

U=70mK
U=70mK
Uu=0,6K



ArtikelInummer

D364-B

D364-C

D364-C1

D364-D

D364-E

D364-F

D364-F1

D364-G

D364-G1

D364-G2

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
Temperaturmessgerat Option B

DAKKS Kalibrierung
Temperaturmessgerat 1 Punkt im
Bereich -20°C bis +200°C Option C

DAkkS Kalibrierung
Temperaturmessgerat jeder weitere
Messpunkt im Bereich -20°C bis
+200°C Option C1

DAkkS Kalibrierung Temperatur- und
Feuchtemessgerat Option D

DAkkS Kalibrierung Temperatur- und
Feuchtemessgerat Option E

DAKKS Kalibrierung Temperatur- und
Feuchtemessgerat Option F, 1 Punkt
im Bereich 10% bis 90% bei ca.

DAkkS Kalibrierung Temperatur- und
Feuchtemessgerat Option F1, jeder
weitere Feuchtepunkt im Bereich

DAkkS Kalibrierung Temperatur- und
Feuchtemessgerat Option G, 1 Punkt
im Bereich 10% bis 90% bei 20°

DAkkS Kalibrierung Temperatur- und
Feuchtemessgerat Option F1, jeder
weitere Klimapunkt (Feuchte und

DAKKS Kalibrierung Temperatur- und
Feuchtemessgerat Option F1, jeder
weitere Temperaturpunkt (ohne F

Messverfahren

Messverfahren:
0000:2015-10

Messverfahren:

0000:2015-10

Messverfahren:
0000:2015-10

Messverfahren:
0000:2015-10

Messverfahren:
0000:2015-10

Messverfahren:
0000:2015-10

Messverfahren:
0000:2015-10

Messverfahren:
0000:2015-10

Messverfahren:
0000:2015-10

Messverfahren:
0000:2015-10

2-KA-FMG-

2-KA-FMG-

2-KA-FMG-

2-KA-FMG-

2-KA-FMG-

2-KA-FMG-

2-KA-FMG-

2-KA-FMG-

2-KA-FMG-

2-KA-FMG-

Erweiterte Messunsicherheit

Uu=0,6K
Uu=0,6K
Uu=0,6K
Uu=20,6K
U=20,6K
Uu=0,6K
Uu=0,6K
U=20,6K
U=20,6K
Uu=0,6K



ArtikelInummer

D400-1000-A-R

D400-1000-A-RL

D400-1000-R

D400-1000-RL

D402-0001

D402-0010

D402-0030

D402-0060

D421-0800-0600

D421-1000-0630

Artikelbezeichnung

DAkkS Kalibrierung
Drehmomentschlissel anzeigend >
1 N-m bis 1100 N-m; Rechtsrichtung

DAKkS Kalibrierung
Drehmomentschliissel anzeigend >
1 N-m bis 1100 N-m; 2
Messrichtungen Links und Re

DAkkS Kalibrierung
Drehmomentschllssel auslésend > 1
N-m bis 1100 N-m; Rechtsrichtung

DAkkS Kalibrierung
Drehmomentschlissel auslésend > 1
N-m bis 1100 N-m; 2
Messrichtungen Links und Re

DAKKS Kalibrierung Prazisionwaage
bis 1 kg

DAKKS Kalibrierung Prazisionwaage
bis 10 kg

DAKKS Kalibrierung Prazisionwaage
bis 30 kg

DAkkS Kalibrierung Prazisionwaage
bis 60 kg

DAKKS Kalibrierung
Hartgesteinsplatte 800x600 mm

DAKkS Kalibrierung
Hartgesteinsplatte 1000x630mm

Messverfahren

Messverfahren: DIN EN ISO 6789-
2:2017

Messverfahren: DIN EN ISO 6789-
2:2017

Messverfahren: DIN EN ISO 6789-
2:2017

Messverfahren: DIN EN ISO 6789-
2:2017

Messverfahren: DAkkS EURAMET
Calibration Guide No. 18 Version
4.0:11/2015

Messverfahren: DAkkS EURAMET
Calibration Guide No. 18 Version
4.0:11/2015

Messverfahren: DAkkS EURAMET
Calibration Guide No. 18 Version
4.0:11/2015

Messverfahren: DAkkS EURAMET
Calibration Guide No. 18 Version
4.0:11/2015

Messverfahren: DAkkS 2-KA-HGP-
0050:2022-01

Messverfahren: DAkKkS 2-KA-HGP-
0050:2022-01

Erweiterte Messunsicherheit

Uu=1-10-2
U=1-10-2
U=1-10-2
Uu=1-10-2
Uu=1,5 10-5
Uu=1,5 10-5
Uu=1,5 10-4
Uu=1,5 10-4

U=1um+ 1-10-6 -1 (I = langste
Kantenlange)

U=1um+ 1-10-6 -1 (I = langste
Kantenldange)



ArtikelInummer

D421-1200-0800

D421-1500-1000

D421-2000-1000

D421-2500-1500

D422-1000

D422-10000

D422-2000

D422-3000

D422-4000

D422-5000

D429-0400

Version

2

Artikelbezeichnung

DAkKS Kalibrierung
Hartgesteinsplatte 1200x800mm

DAKKS Kalibrierung
Hartgesteinsplatte 1500x1000mm

DAkkS Kalibrierung
Hartgesteinsplatte 2000x1000mm

DAkkS Kalibrierung
Hartgesteinsplatte 2500x1500mm

DAkkS Kalibrierung
Geradheitsnormal 1000mm

DAKkS Kalibrierung
Geradheitsnormal 10000mm

DAKkS Kalibrierung
Geradheitsnormal 2000mm

DAkkS Kalibrierung
Geradheitsnormal 3000mm

DAkkS Kalibrierung
Geradheitsnormal 4000mm

DAkkS Kalibrierung
Geradheitsnormal 5000mm

DAKKS Kalibrierung Meftisch

Messverfahren

Messverfahren:
0050:2022-01

Messverfahren:
0050:2022-01

Messverfahren:
0050:2022-01

Messverfahren:
0050:2022-01

Messverfahren:
0050:2022-01

Messverfahren:
0050:2022-01

Messverfahren:
0050:2022-01

Messverfahren:
0050:2022-01

Messverfahren:
0050:2022-01

Messverfahren:
0050:2022-01

Messverfahren:
0050:2022-01

Name

Messunsicherheiten

DAKkS 2-KA-HGP-

DAKkS 2-KA-HGP-

DAKKS 2-KA-HGP-

DAKkS 2-KA-HGP-

2-KA-HGP-

2-KA-HGP-

2-KA-HGP-

2-KA-HGP-

2-KA-HGP-

2-KA-HGP-

2-KA-HGP-

Erweiterte Messunsicherheit

U=1pum+1-10-6-1(l = langste

Kantenléange)

U=1um+1-
Kantenldnge)

U=1pym+1-
Kantenlange)

U=1um+1-
Kantenlange)

U=1um+1-
Kantenlange)

U=1ugm+1-
Kantenlange)

U=1pym+1-
Kantenldnge)

U=1pym+1-
Kantenlénge)

U=1um+1-
Kantenlange)

U=1pm+ 1
Kantenléange)

U=1ugm+1-
Kantenlange)

10-6

10-6

10-6

10-6

10-6

10-6

10-6

10-6

10-6

10-6

- | (I = langste
- | (I = langste
- | (I = langste
- | (I = langste
- | (I = langste
| (I = langste
- | (I = langste
- | (I = langste
- | (I = langste
- | (I = langste
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